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Печи  применяются для плавки и подогре-
ва различных сплавов при температуре  
до  1300°C  в  камере  печи  (приблизи-
тельно  1200°C внутри тигля) в зависимо-
сти от типа металла (олово, цинк, свинец,
алюминий, серебро, золото, медь).

– легко снимаемые плита из огнеупор-
ного цемента и кольцо из литого чугуна 
позволяют быстро производить замену 
тигля
– изоляция из легких огнеупорных бло-
ков, микропористого материала и огне-
упорного цемента обеспечивает низкие 
потери тепла
– аварийное дренажное отверстие в дне 
печи для защиты печи в случае повреж-
дения тигля
– блок  управления  в  отдельном  шкафу,  
включая  4 м  кабель  для соединения с 
печью
– контроллер НТ40 Т обеспечивает точ-
ный контроль температуры
– независимый блок защиты от перегрева
– полупроводниковое бесконтактное 
реле — гладкая работа, долгий срок 
службы.

Применение

Стандартная конструкция

Тип печи Тип тигля Объем 
тигля, л 

Емкость 
тигля, 
кг Al

Т  
макс., 

°C

Плавильная 
мощность, 
кг Al/час

Внешние габариты 
(Ш x В x Г), мм

Мощность,  
кВт Масса, кг Напряжение 

питания, В

PT 30/11 A 70 12 30 1100 35 1060 x 1300 x 1060 18 750 380
PT 60/11 A 150 24 60 1100 42 1100 x 1400 x 1100 21 850 380

PT 110/11 A 300 40 105 1100 58 1250 x 1450 x 1250 27 1100 380
PT 210/11 BU 200 70 185 1100 130 1380 x 1500 x 1380 53 1090 380

PT 330/11 BU 300 110 275 1100 140 1380 x 1650 x 1380 63 1650 380
PT 400/11 BU 350 135 320 1100 150 1400 x 1870 x 1400 68 1750 380
PT 500/11 BU 500 180 480 1100 170 1600 x 1850 x 1600 72 2100 380
PT 650/11 BU 600 220 590 1100 210 1600 x  2000 x 1600 82 2500 380
PT 800/11 BU 800 360 970 1100 290 1600 x 2200 x 1600 102 2800 380

Тип печи Тип тигля Объем 
тигля, л

Емкость 
тигля, 
кг Cu 

Т  
макс., 

°C

Плавильная 
мощность, 
кг Cu/час

Внешние габариты 
(Ш x В x Г), мм

Мощность,  
кВт Масса, кг Напряжение 

питания, В

PT 90/13 A 70 12 110 1300 45 1060 x 1300 x 1060 18 750 380
PT 180/13 A 150 24 205 1300 60 1100 x 1400 x 1100 21 850 380
PT 360/13 A 300 40 370 1300 80 1250 x 1450 x 1250 27 860 380
PT 710/13 BU 200 70 640 1300 190 1380 x 1500 x 1380 53 1400 380

Преимущества

– быстросъемнаная верхняя плита для 
быстрой замены тигля 
– аварийный слив в поде печи
– ограничитель максимального нагрева 
печи
– чугунный воротник для защиты тигля
– термопара Pt-Rh с долгим сроком служ-
бы для измерения и контроля температу-
ры в камере нагрева.
Управление системой нагрева произво-
дится контроллером HT40 B, который за-
щищает печь от перегрева, гарантирует 
высокую точность поддержания темпера-
туры (±2°С) расплава.

Принадлежности за дополнительную 
оплату

– Контролер HT Industry:
• 30 программ могут быть сохранены в 
памяти, каждая программа из 15 шагов
• задание скорости нагрева
• точность поддержания температуры 
± 2°C 
• возможность подключения 
к компьютеру
• обеспечивает ступенчатое управление 
нагревом по программе и позволяет про-
изводить процедуры сушки футеровки, 

первоначального и последующего обжига 
тиглей в автоматическом режиме по за-
ранее составленной программе, храня-
щейся в памяти.
– Набор HT Monit – содержит интерфейс 
RS232 или EIA485 для подключения к ПК 
и программное обеспечение (лицензиро-
ванное) для мониторинга, регистрации и 
архивации цикла нагрева. Программное 
обеспечение HT Monit позволяет подклю-
чить к одному компьютеру четыре едини-
цы оборудования (например 4 плавиль-
ные печи).

Печи плавильно-раздаточные стационарные электрические PT

Печи плавильные
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Применение

Печи применяются для плавки и подогре-
ва различных сплавов при температуре 
до 1100°C в камере печи (около 1050°C 
внутри тигля) в зависимости от типа ме-
талла (олово, цинк, свинец, алюминий). 
Эти показатели гарантируются  только в 
случае использования тиглей Noltina соот-
вествующих типов и размеров.

Стандартная конструкция

– теплоизоляция из высококачественных 
огнеупорных материалов обеспечивает 
низкие потери тепла
– спирали размещены в углублениях жа-
ростойкого бетона
– аварийное дренажное отверстие в дне 
печи для защиты в случае повреждения 
тигля

Тип печи Тип тигля Объем 
тигля, л

Емкость 
тигля, кг Al Т  макс., °C Внешние габариты 

(Ш x В x Г), мм
Мощность

кВт
Масса

кг
Напряжение
питания, В

PT 100/11 Mk.II A 300 40 105 1100 950 х 1360 х 950 23 450 380
PT 200/11 Mk.II BU 200 70 185 1100 1035 х 1420 х 1025 46 555 380
PT 300/11 Mk.II BU 300 110 275 1100 1125 х 1520 х 1115 50 785 380
PT 400/11 Mk II. BU 350 135 320 1100 1125 х 1720 х 1115 54 670 380

PT 500/11 Mk.II BU 500 180 480 1100 1285 х 1670 х 1275 61 1550 380
PT 650/11 Mk.II BU 600 220 590 1100 1285 х 1870 х 1275 75 1800 380
PT 800/11 Mk.II BN 800 300 970 1100 1400 х 1970 х 1390 95 2250 380
PT 900/11 Mk.II BN 900 370 1080 1100 1400 х 2070 х 1390 110 2300 380

PT 1200/11 Mk.II BN 1200 470 1250 1100 1400 х 2220 х 1390 130 2350 380

Часовой расход энергии в устойчивом состоянии (полная печь, новый тигель), кВт/час
Мощность плавки

Kg Al/h
Тип печи

Подогрев при 700°C Подогрев при 800°C

Закрытая крышка Открытая крышка Закрытая крышка Открытая крышка

PT 100/11 Mk.II 1,9 3,1 2,5 4,7 64
PT 200/11 Mk.II 2,3 4,4 2,9 6,8 133
PT 300/11 Mk.II 2,9 6,1 3,6 9,5 143
PT 400/11 Mk.II 3,0 6,2 3,8 9,6 155

PT 500/11 Mk.II 3,6 9,3 4,6 14,7 175
PT 650/11 Mk.II 3,9 9,6 5,0 15,2 217
PT 800/11 Mk.II 4,7 12,4 5,9 19,6 275
PT 900/11 Mk.II 4,9 12,5 6,1 19,8 300

PT 1200/11 Mk.II 5,2 12,7 6,5 20,0 350

Печи плавильно-раздаточные стационарные 
электрические PT Mk.II

– контроллер НТ40 Т обеспечивает 
точный контроль температуры
– независимый блок защиты от перегрева.

Принадлежности за дополнительную 
оплату

– шихтовая термопара с защитным чехлом
– термопара в стенке тигля
– кнопка на стене печи для управления 
крышкой 
– автоматическое открывание крышки, 
управляемое педалью
– автоматическое открывание крышки в 
стороны (крышка разделена на две части)
– мониторинг рабочего цикла с входом 
для USB (HT Industry) — приспособление 
для присоединения крышки к   дозирую-
щему устройству литейной машины
– система контроля поломки тигля 
– калибровка измерительного входа 

контроллера
– линия комуникации RS485 или RS232 
(HT Industry)
– сигнализация о снижении температуры 
до 650°C.
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Применение

Применяются для плавки металлов и 
сплавов при температуре до 1200°C в 
камере печи (приблизительно 1100°C в 
тигле). Расплавленный металл наклоном 
печи переливается в траспортный ковш 
или печь подогрева для дальнейшей об-
работки (рафинирования, дегазации и 
прочего).

Стандартное исполнение

– гидравлический механизм наклона 
печи
– контроллер HT40 T обеспечивает точ-
ный контроль температуры и управление 
нагревом
– ограничитель максимальной темпера-
туры нарева печи
– амперметры для контроля состояния 
нагревательных элементов
– чугунный защитный воротник
– футерованная крышка тигля обеспечи-
вает минимальные тепловые потери
– аварийный слив в поде печи.

Преимущества

– точное регулирование температуры в 
камере нагрева
– минимальные потери тепла (примене-
ние высококачественных изоляционных 
материалов и поворотной футерованной 
крышки)
– чугунный воротник для защиты тигля от 
механических повреждений при загрузке 
шихты
– защита печи в случае повреждения 
тигля (аварийное отверстие в дне печи)
– быстрая замена тигля после демонтажа 
съемной плиты печи

Печи плавильные электрические наклоняемые PTS 

Тип печи Тип 
тигля

Объем 
тигля, л 

Емкость 
тигля, 
кг Al

Т  
макс., 

°C
Внешние габариты 

(Ш x В x Г), мм

Мощность
установ-
ленная, 

кВт

Мощность
плавиль-

ная, 
кг Al/час

Масса, 
кг

Напряже-
ние пита-

ния, В

PTS 30/12 A 70 9 30 1200 1540 x 1850 x 1300 18 30 1250 380
PTS 60/12 A 150 16 45 1200 1600 x 1900 x 1200 21 40 1450 380

PTS 110/12 A 300 33 85 1200 1850 x 2000 x 1550 27 55 1500 380
PTS 210/12 TP 287 55 145 1200 1950 x 2000 x 1600 53 120 1790 380

PTS 400/12 TP 412 130 285 1200 2000 x 2100 x 1650 63 140 2180 380
PTS 650/12 TP 587 200 490 1200 2150 x 2450 x 1900 82 200 2820 380
PTS 970/12 TBN 800 320 840 1200 2250 x 2450 x 2000 102 250 3500 380

Принадлежности за дополнительную 
оплату

– погружная термопара с защитным 
чехлом (расходный материал) для контро-
ля температуры расплава
– термопара в стенке тигля
– световая сигнализация состояния на-
гревательных элементов
– трубы нагревательных элементов из ма-
териала Alsint (имеют повышенный срок 
службы)
– нагревательные спирали из материала 
Kanthal APM (имеют повышенный срок 
службы) 
– сигнализация при аварийном разруше-
нии тигля
– Контролер HT Industry:
• 30 программ хранятся в памяти, ка-
ждая программа из 15 шагов
• задание скорости нагрева
• точность поддержания температуры 
± 2°C
• возможность подключения к компьютеру

• обеспечивает ступенчатое управление 
нагревом по программе и позволяет про-
изводить процедуры сушки, футеровки, 
первоначального и последующего обжига 
тиглей в автоматическом режиме по за-
ранее составленной программе, храня-
щейся в памяти.

Контроллер НТ40 Т
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Применение

Печи применяются для плавки и подо-
грева сплавов различных металлов при 
температуре до 1400 °C в камере печи 
(приб. 1250°C в тигле печи) в зависимо-
сти от типа расплава (олово, цинк, сви-
нец, алюминий, серебро, золото, медь).

Стандартное исполнение и описание 
конструкции

– отвод газов горения через центральную 
горловину
– быстросъемнаная верхняя плита для 
быстрой замены тигля 
– аварийный слив в поде печи
– ограничитель максимального нагрева 
печи
– чугунный воротник для защиты тигля
– термопара Pt-Rh с долгим сроком служ-
бы для измерения и контроля температу-
ры в камере нагрева.
В печах используются газовые высоко-
производительные и экономичные го-
релки "Weishaupt", сертифицированные 
в России.
Управление системой нагрева произво-
дится программируемым контроллером 
HT40 B, который защищает печь от пере-
грева, гарантирует высокую точность под-
держания температуры (±2°С) расплава. 

Принадлежности за дополнительную 
оплату

– погружная термопара с защитным ке-
рамическим чехлом для контроля темпе-
ратуры непосредственно расплава
– термопара в стене тигля
– система нагрева с горелкой на два 
вида топлива — природный газ и дизель-
ное топливо
– вывод газов горения сбоку печи и футе-
рованная крышка
– калибровка измерительной цепи
– система контроля и сигнализации о по-
ломке тигля.

Печи плавильно-раздаточные газовые стационарные PTP

Тип печи Тип тигля
Объем 
тигля, 

л 

Емкость 
тигля, 
кг Al

Т  макс., 
°C

Плавильная 
мощность, 
кг Al/час 

при 700°C

Внешние габариты 
(Ш x В x Г), мм

Мощность
горелки,  

кВт

Расход
газа

около
н.куб.м/час

Масса, кг

PTP 200/12 BU 200 70 185 1200 140 2100 x 1100 x 1400 180 20 900
PTP 250/12 BU 250 100 270 1200 140 2100 x 1100 x 1500 180 20 1000
PTP 300/12 BU 300 110 275 1200 150 2100 x 1300 x 1400 210 24 1200
PTP 350/12 BU 350 135 320 1200 250 2100 x 1300 x 1400 300 35 1400

PTP 500/12 BU 500 180 480 1200 270 2250 x 1300 x 1550 300 35 1700
PTP 600/12 BU 600 220 590 1200 400 2300 x 1450 x 1600 390 45 1900

Тип печи Тип тигля
Объем 
тигля, 

л 

Емкость 
тигля, 
кг Cu 

Т  макс., 
°C

Плавильная 
мощность, 
кг Cu/час 

при 1000°C

Внешние габариты 
(Ш x В x Г), мм

Мощность
горелки,  

кВт

Расход
газа

около
н.куб.м/час

Масса, кг

PTP 100/14 A 100 15 130 1400 90 1900 x 700 x 1100 210 24 1000
PTP 150/14 A 150 24 200 1400 100 1950 x 800 x 1250 210 24 1250
PTP 400/14 A 400 55 560 1400 300 2100 x 1100 x 1400 300 35 1500
PTP 500/14 A 500 70 660 1400 320 2100 x 1100 x 1400 320 37 1600
PTP 600/14 A 600 85 760 1400 320 2100 x 1300 x 1400 320 37 1750

Преимущества

– многослойная футеровка печей из огне-
упорных материалов высшего качества 
обеспечивает низкие теплопотери и эко-
номию потребляемой электроэнергии
– точная регулировка температуры в ка-
мере нагрева
– длительный срок службы тигля благода-
ря его равномерному нагреву и примене-
нию чугунного воротника
– защита печи в случае повреждения 
тигля (аварийное отверстие на дне печи)
– быстрая замена тигля после демонтажа 
крышки печи.
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Тип печи Тип тигля
Объем 
тигля, 

л

Емкость 
тигля, 
кг Al

Т  макс., 
°C

Плавильная 
мощность, 
кг Al/час 

при 700°C

Внешние габариты 
(Ш x В x Г), мм

Мощность
горелки,  

кВт

Расход
газа

около
н.куб.м/час

Масса, кг

PTSP 180/12 TP 287 55 145 1200 220 2850 x 1350 x 1600 300 35 2000
PTSP 330/12 TP 412 130 285 1200 240 2900 x 1550 x 1750 300 35 2400
PTSP 370/12 TP 412 H 160 340 1200 260 3000 x 1850 x 1700 300 35 3000
PTSP 570/12 TP 587 200 490 1200 400 3200 x 1750 x 1850 390 45 3800

PTSP 750/12 TBN 800 320 840 1200 420 3400 x 2050 x 2000 450 51 4300
PTSP1000/12 TBN 1100 400 1050 1200 450 3400 x 2300 x 2000 450 51 5300

Тип печи Тип тигля
Объем 
тигля, 

л 

Емкость 
тигля, 
кг Cu 

Т  макс. 
плавки, 

°C

Плавильная 
мощность, 
кг Cu/час 

при 1000°C

Внешние габариты 
(Ш x В x Г), мм

Мощность
горелки,  

кВт

Расход
газа

около
н.куб.м/час

Масса, кг

PTSP 400/14 TP 723 28 250 1400 330 2800 x 1400 x 1600 400 46 1900
PTSP 500/14 TP 843 40 355 1400 360 2800 x 1400 x 1600 400 46 2100
PTSP 600/14 TP 287 55 490 1400 380 2850 x 1300 x 1600 400 46 2500

Применение

Печи применяются для плавки и подо-
грева сплавов различных металлов при 
температуре до 1400°C в камере печи 
(приб. 1250°C в тигле печи) в зависимо-
сти от типа расплава (олово, цинк, сви-
нец, алюминий, серебро, золото, медь) с 
возможностью перелива расплавленного 
металла в траспортные ковши для пере-
мещения к дальнейшему месту использо-
вания или в печи выдержки.

Стандартное исполнение и описание 
конструкции

– теплоизоляция камеры нагрева вы-
полнена из жаропрочного бетона, легких 
огнеупорных блоков, микропористого 
материала
– наклон печи при помощи гидропривода 
с блоком управления с правой стороны
– отвод газов горения через центральную 
горловину
– легко снимаемые плита из огнеупорно-
го цемента и кольцо из литого чугуна для 
быстрой замены тигля
– аварийный слив в поде печи
– ограничитель максимального нагрева 
печи
– чугунный воротник для защиты тигля
– термопара Pt-Rh с долгим сроком служ-
бы для измерения и контроля температу-
ры в камере нагрева.
В печах используются газовые высоко-

Печи плавильные наклоняемые газовые PTSP

производительные и экономичные горел-
ки «Weishaupt», сертифицированные в 
России.
Управление системой нагрева произво-
дится программируемым контроллером 
HT40 B, который защищает печь от пере-
грева, гарантирует высокую точность под-
держания температуры расплава (±2°С).

Принадлежности за дополнительную 
оплату

– погружная термопара с защитным ке-
рамическим чехлом для контроля темпе-
ратуры непосредственно расплава
– термопара в стене тигля
– система нагрева с горелкой на два 
вида топлива — природный газ и дизель-
ной топливо

– вывод газов горения сбоку печи и футе-
рованная крышка
– калибровка измерительной цепи
– система контроля и сигнализации о по-
ломке тигля

Преимущества

– точное регулирование температуры 
в  камере нагрева
– минимальные потери тепла (примене-
ние высококачественных изоляционных 
материалов и футерованной крышки)
– длительный срок службы тигля благода-
ря применению чугунного воротника
– защита печи в случае повреждения 
тигля (аварийное отверстие на дне печи)
– быстрая замена тигля после демонтажа 
крышки печи.
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Применение

Печь предазначена для получения высо-
кой однородности и стабильности темпе-
ратуры расплава с высокой производи-
тельностью за счет непрерывного цикла 
плавки при температуре до 900°C.

Особенности конструкции

Загружаемая шихта предварительно на-
гревается в верхней части шахты газами, 
отводимыми из зоны плавления, и затем 
поступает в плавильную камеру печи. 
Предварительный нагрев шихты обеспе-
чивает минимально возможное количе-
ство выбросов CO2 и низкие  эксплуата-
ционные  издержки.
Горелка плавильной камеры имеет два 
уровня интенсивности работы (высо-
кий/низкий/выключено), оборудована 

автоматическим запалом и клапана-
ми ионизации для точного контроля 
пламени.
Стабильность температуры расплава в 
камере выдержки обеспечивается от-
дельно горелкой.
– плавильная мощность от 350 до 3000 
кг Al/час
– ёмкость ванны выдержки от 1500 до 
10000 кг Al
– факел горелки не имеет прямого кон-
такта с металлом
– загрузка шихты производится автомати-
ческим элеваторным подъемником
– гидравлический наклон печи для слива 
готового металла.

Преимущества

– минимальный процент угара металла 
(менее 1%)

Печи плавильные газовые шахтно-ванныЕ

– выдержка точной температуры 
расплава
– низкая температура отводимых газов
– удобство и простота технического об-
служивания — чистки камер плавки и вы-
держки расплава, внесения рафинирую-
щих препаратов.

Установка для дегазации (дегазатор) 
предназначена для обработки алюмини-
евого расплава с целью удаления рас-
творённого водорода и различных приме-
сей путём продувки инертным газом.
Принцип работы заключается в подаче 
в расплав инертного газа через враща-
ющийся полый вал и прикреплённый к 
нему ротор.
Модификации дегазаторов — передвиж-
ные на колёсах (мод. MD2), перемещае-
мые при помощи вилочного погрузчика 
или кран-балки (мод. MD), стационарные 
автоматические установки (мод. AD, 
ADM) и другие.
Одновременно с продувкой инертным 
газом возможно внесение в расплав 
флюсов, что обеспечит более высокую эф-
фективность действия флюса, его более 
экологичное и экономичное использова-
ние, сократив при этом время обработки 
расплава.

Установки для дегазации и рафинирования расплава Al

MD MD2
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Печи термической обработки

Печи камерные с выдвижным подом VKT 

Тип печи Т макс., °C Объем 
камеры, л

Внешние габариты
(Ш x В x Г), мм

Внутренние габариты
(Ш x В x Г), мм

Мощность, 
кВт

Масса,
кг

Питание,
В

VKT 800/09 900 800 2350 x 2650 x 2500 900 x 600 x 1500 32 2100 380
VKT 1000/09 900 1000 2350 x 2650 x 3050 900 x 600 x 2000 40 2300 380
VKT 1500/09 900 1500 2450 x 2500 x 3500 1000 x 600 x 2500 60 2550 380
VKT 2000/09 900 2000 2250 x 3100 x 3500 1000 x 800 x 2500 80 2800 380

VKT 3000/09 900 3000 2650 x 3250 x 4000 1000 x 1000 x 3000 110 3500 380
VKT 5000/09 900 5000 2700 x 4500 x 4050 1200 x 1400 x 3000 130 4200 380
VKT 7000/09 900 6700 2700 x 4500 x 5050 1200 x 1400 x 4000 150 4900 380

VKT 18000/09 900 17600 3400 x 3250 x 5250 2200 x 2000 x 4000 330 10500 380
VKT 22000/09 900 22000 3400 x 3250 x 6300 2200 x 2000 x 5000 380 14000 380
VKT 30000/09 900 30000 3700 x 3250 x 7400 2500 x 2000 x 6000 430 18000 380

VKT 800/12 1260 800 2350 x 2650 x 2500 900 x 600 x 1500 40 2100 380
VKT 1000/12 1260 1000 2350 x 2650 x 3050 900 x 600 x 2000 60 2300 380
VKT 1500/12 1260 1500 2450 x 2500 x 3500 1000 x 600 x 2500 80 2550 380
VKT 2000/12 1260 2000 2250 x 3100 x 3500 1000 x 800 x 2500 110 2800 380
VKT 3000/12 1260 3000 2650 x 3250 x 4000 1000 x 1000 x 3000 120 3600 380
VKT 5000/12 1260 5000 2700 x 4500 x 4050 1200 x 1400 x 3000 180 4300 380
VKT 7000/12 1260 6700 2700 x 4500 x 5050 1200 x 1400 x 4000 250 5000 380

VKT 18000/12 1260 17600 3400 x 3250 x 5250 2200 x 2000 x 4000 380 10500 380
VKT 22000/12 1260 22000 3400 x 3250 x 6300 2200 x 2000 x 5000 480 14000 380
VKT 30000/12 1260 30000 3700 x 3250 x 7400 2500 x 2000 x 6000 530 16500 380

Применение

Печи с выдвижным подом используются 
при различных видах термообработки 
шихты при температурах от 900°C до 
1260°C. Шихта загружается на тележ-
ку (выдвижной под) при помощи цеховых 
механизмов.

Стандартное исполнение печи

– контроллер HT Industry
– ограничитель нагрева печи
– дверь открывается вручную влево на 
петле типа «С»
– вентиляционный клапан отдушины с 
ручным управлением
– рельсы  в исполнении на полу (длина 
2,5 глубины печи).

Принадлежности за дополнительную 
оплату

– электропривод тележки (выдвижного 
пода)
– электрогидравлическое устройство 
подъема двери вверх
– пластины из жаропрочной стали для за-
щиты рабочей   поверхности выдвижного 
пода (только до температуры 1000°C)
– амперметры для контроля состояния 

нагревательных элементов
– система принудительного охлаждения 
шихты
– вентиляционный клапан с автоматиче-
ским управлением
– многозонная система регулирования 
температуры в камере нагрева
– набор HT Monit — содержит интерфейс 
RS232 или EIA485 для подключения кон-
троллера к ПК и программное обеспече-
ние (лицензированное) для мониторинга, 
регистрации и архивации термоцикла
– калибровка измерительной цепи
– оптимизация температурного поля в 
камере нагрева в соответствии с нормой 
DIN 17052-01-∆T 10°C (в пустой печи при 
Tmax)
– оптимизация температурного поля в 
камере нагрева в соответствии с нормой 
DIN 17052-01-∆T 10°C (в пустой печи при 
Tmax)
– рельсы для движения пода, углублён-
ные  в пол
– вторая тележка, управляемая вручную 
или с помощью электропривода
– вторая дверь

Преимущества

– прочная стальная конструкция 
– нагрев пятисторонний, обеспечиваю-

щий равномерное распределение темпе-
ратуры в камере
– под покрыт плитами SiC
– высококачественные изоляционные 
материалы обеспечивают снижение рас-
хода энергии и возможность быстрого   
нагрева до необходимой температуры
– независимый блок ограничения темпе-
ратуры нагрева, обеспечивающий защи-
ту печи от разрушения
– высокоточное PID программируемое 
регулирование температуры
– полупроводниковое реле, обеспечи-
вающее плавную и бесшумную работу, 
минимальные помехи окружающему   
оборудованию.
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Применение

Камерные печи с принудительной циркуля-
цией внутренней атмосферы применяются 
для всех видов термообработки — отпуска, 
искусственного старения, предварительно-
го нагрева, «горячего» соединения, тести-
рования загружаемых изделий, предвари-
тельного нагрева или отжига форм и т.п. в 
нормальной атмосфере, когда требуется 
строгое соблюдение распределения тем-
пературы и динамической температурной 
кривой. Благодаря металлическому вну-
треннему муфелю при работе печи не вы-
деляется пыль. Это свойство печи, а также 
идеальное распределение температуры, 
позоляют использовать ее в стекольном 
производстве, особенно, для охлаждения, 
нагревания и обжига узоров на стекле.

Стандартное исполнение сушильной 
камеры

– контроллер HT Industry
– ограничитель максимального нагрева 
печи
– открывание дверей при помощи 
электрогидропривода. 

Принадлежности за дополнительную 
оплату

– графический самописец температуры
– амперметры для контроля состояния 
нагревательных элементов

– управляемые вручную вентиляционный 
и вытяжной клапаны
– набор HT Monit — содержит интерфейс  
RS 232 или EIA 485 для подключения 
управляющего контроллера к ПК и лицен-
зированное программное обеспечение 
для мониторинга, регистрации и архива-
ции температурного цикла
– оптимизация температурного поля в 
соответствии с нормой DIN 17052-01-∆T 
10°C во внутреннем используемом про-
странстве (в пустой печи при Tmax)
– калибровка измерительной цепи
– подача защитной атмосферы — ручная 
или автоматическая
– загрузочная рама с полками или другой 
оснасткой
– автоматический вентиляционный или 

Печи камерные с циркуляцией внутренней атмосферы KNC/V, KNC/H

вытяжной клапан
– вытяжной вентилятор
– принудительное охлаждение
– пневматическое управление подвиж-
ной крышкой печи
– откидная крышка (расположена на пет-
лях и с гидравлическим приводом)

Преимущества

– циркуляция внутренней атмосферы 
обеспечивает равномерное распределе-
ние температуры внутри печи (возмож-
ность настройки печи в соответствии со 
стандартом DIN 17052 – 1)
– благодаря качественному изоляционно-
му материалу снижаются эксплуатацион-
ные затраты.

Тип печи Т макс., °C Объем 
камеры, л

Внешние габариты
(Ш x В x Г), мм

Внутренние габариты
(Ш x В x Г), мм

Мощность, 
кВт

Напряжение,
В

Масса,
кг

KNC/V 270 650 270 1600 x 1150 x 2300 700 x 650 x 600 18 380 360
KNC/V 540 650 540 1800 x 1520 x 2500 900 x 750 x 800 24 380 600

KNC/V 1000 650 1000 2200 x 1500 x 2350 1000 x 1000 x 1000 36 380 890
KNC/V 1500 650 1500 2700 x 1500 x 2350 1500 x 1000 x 1000 60 380 1240
KNC/V 2000 650 2000 3200 x 1500 x 2350 2000 x 1000 x 1000 75 380 1750

KNC/V 270 850 270 1600 x 1150 x 2300 700 x 650 x 600 24 380 380
KNC/V 540 850 540 1800 x 1520 x 2500 900 x 750 x 800 36 380 630

KNC/V 1000 850 1000 2200 x 1500 x 2350 1000 x 1000 x 1000 48 380 930
KNC/V 1500 850 1500 2700 x 1500 x 2350 1500 x 1000 x 1000 64 380 1290
KNC/V 2000 850 2000 3200 x 1500 x 2350 2000 x 1000 x 1000 90 380 1830

KNC/H 1000/65 650 1000 2300 x 3000 x 2100 1000 x 1000 x 1000 36 380 1300
KNC/H 1500/65 650 1500 2800 х 3200 х 2100 1500 x 1000 x 1000 48 380 1500
KNC/H 2000/65 650 2000 3400 х 3200 х 2100 2000 x 1000 x 1000 72 380 1750

KNC/H 1000/85 850 1000 2400 х 3300 х 2200 1000 x 1000 x 1000 42 380 1300
KNC/H 1500/85 850 1500 2900 х 3300 х 2200 1500 x 1000 x 1000 54 380 1500
KNC/H 2000/85 850 2000 3500 х 3300 х 2100 2000 x 1000 x 1000 80 380 1750

Печь KNC/HПечь KNC/V
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Тип печи Т макс., °C Объем 
камеры, л

Внешние габариты
(Ш x В x Г), мм

Внутренние габариты
(Ш x В x Г), мм

Мощность, 
кВт

Напряжение,
В

Масса,
кг

VKNC 1000/65 650 1000 2200 x 3200 x 1800 900 x 900 x 1260 42 380 1450
VKNC 1500/65 650 1500 2300 x 3300 x 2100 1000 x 1000 x 1500 54 380 1600
VKNC 2000/65 650 2000 2300 x 3300 x 2600 1000 x 1000 x 2000 74 380 1950
VKNC 3600/65 650 3600 2500 x 3500 x 3100 1200 x 1200 x 2500 87 380 2400
VKNC 5500/65 650 5240 2600 x 3600 x 3700 1300 x 1300 x 3100 95 380 4800
VKNC 7200/65 650 7200 2800 x 3900 x 3800 1500 x 1600 x 3000 110 380 5500

VKNC 15000/65 650 15200 3000 x 2800 x 4950 2000 x 1900 x 4000 180 380 11500
VKNC 20000/65 650 20000 3000 x 2950 x 6000 2000 x 2000 x 5000 230 380 14000
VKNC 30000/65 650 30000 3500 x 3000 x 7100 2500 x 2000 x 6000 280 380 18000

VKNC 1000/85 850 1000 2300 x 3300 x 1900 900 x 900 x 1260 45 380 1500
VKNC 1500/85 850 1500 2400 x 3400 x 2200 1000 x 1000 x 1500 60 380 1650
VKNC 2000/85 850 2000 2400 x 3400 x 2700 1000 x 1000 x 2000 80 380 2100
VKNC 3600/85 850 3600 2600 x 3600 x 3200 1200 x 1200 x 2500 95 380 2550
VKNC 5500/85 850 5240 2700 x 3700 x 3800 1300 x 1300 x 3100 150 380 4950
VKNC 7200/85 850 7200 2900 x 4000 x 3900 1500 x 1600 x 3000 160 380 5600

VKNC 15000/85 850 17600 3000 x 2800 x 4950 2000 x 1900 x 4000 220 380 11500
VKNC 20000/85 850 22000 3000 x 2950 x 6000 2000 x 2000 x 5000 280 380 14000
VKNC 30000/85 850 30000 3500 x 3000 x 7100 2500 x 2000 x 6000 350 380 18000

Печи камерные с циркуляцией внутренней атмосферы VKNC

Применение

Камерная печь с выдвижным подом и 
принудительной циркуляцией внутренней 
атмосферы применяется для различной 
термообработки партий изделий в диапа-
зоне температур до 850 °C при строгом 
распределении температуры в камере 
печи. Виды термообработки — отпуск, от-
жиг, спекание, предварительный нагрев, 
искусственное старение материалов и 
т. п.

Стандартное исполнение печи

– контроллер HT Industry
– ограничитель максимального нагрева 
печи
– дверь открывается вручную в сторону 
на петле типа «С»
– вентиляционный клапан с ручным 
управлением (в потолке)
– ручной привод тележки
– рельсы в исполнении на полу (длина 2,5 
глубины печи).

Принадлежности за дополнительную 
оплату

– электрический привод пода (тележки)
– гидравлическое устройство подъема 
двери вверх
– амперметры для контроля состояния 
нагревательных элементов

– принудительное охлаждение
– вентиляционный клапан с автоматиче-
ским управлением
– набор HT Monit — содержит интерфейс 
RS232 или EIA485 для подключения к ПК 
и программное обеспечение (лицензиро-
ванное) для мониторинга, регистрации и 
архивации термоцикла
– калибровка измерительной цепи
– оптимизация температурного поля в 
соответствии с нормой DIN 17052-01-∆T 
10°C в камере печи (в пустой печи при 
Tmax)
– вторая дверь и второй под (тележка), 
управляемые вручную или с помощью 
электрогидропривода.

Преимущества

– циркуляция внутренней атмосферы 
обеспечивает равномерное распределе-
ние температуры внутри печи
– механизм закрывания двери обеспечи-
вает хорошую герметизацию
– благодаря качественному изоляционно-
му материалу снижаются эксплуатацион-
ные затраты.

Контролер Industry

– 30 программ  могут быть сохранены в 
памяти, каждая программа из 15 шагов
– Задание скорости нагрева или 
охлаждения

– Точность поддержания температуры 
±2°С
– Часы реального времени
– Возможность подключения к компьютеру.
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Печи используются для отпуска, отжи-
га, искусственного старения металлов 
и сплавов и различной термической об-
работки материалов при максимальной 
температуре до 450°C, до 650°C или до 
850°C.

– двери, открываемые вручную на петлях 
в сторону
– контроллер HT40 AL для печей с темпе-
ратурой до 450°C
– контроллер HT Industry для печей с тем-
пературой до 650°C и до 850°C
– полки в соответствии с таблицей
– вентиляционный клапан с ручным 
управлением
– подставка.

Принадлежности за дополнительную 
оплату

– подача защитной атмосферы
– полугазонепроницаемое исполнение печи
– графический самописец температуры 
(регулятор и самописец размещены в 

Применение

Стандартное оснащение печи

нестандартном шкафу управления сбоку 
печи)
– набор HT Monit — содержит интерфейс 
RS232 или EIA485 для подключения к ПК 
и программное обеспечение (лицензиро-
ванное) для мониторинга, регистрации и 
архивации термоцикла
– вентиляционный клапан с автоматиче-
ским управлением
– открытие одной рукой (для моделей 
РР 20 – РР 140 входит в стандартное 
оснащение)
– принудительное охлаждение
– оптимизация температурного поля 
в  соответствии с нормой DIN 17052-01-
∆T 10°C во внутреннем используемом 
пространстве (в пустой печи при Tmax)
– калибровка измерительной цепи
– нестандартная подставка
– открывание двери влево или вверх 
(управление гидравлическое, пневмати-
ческое, возможность пантографической 
подвески)
– дополнительные полки

Преимущества

– вставка печи из нержавеющей стали с 
длительным сроком службы обеспечива-

ет стойкость к механическому поврежде-
нию и воздействию коррозии
– горизонтальная циркуляция внутренней 
атмосферы, обеспечивающая равномер-
ное распределение температуры внутри 
печи
– применение высококачественного изо-
ляционного материала снижает затраты 
на эксплуатацию печи.

Печи камерные с циркуляцией внутренней атмосферы PP

Тип печи Т макс., °C Объем 
камеры, л

Внешние габариты
(Ш x В x Г), мм

Внутренние габариты
(Ш x В x Г), мм

Полки, 
шт.

Мощность, 
кВт

Масса,
кг

Напряжение,
В

PP 20/45 450 20 800 x 650 x 1050 300 x 200 x 350 - 3 115 220
PP 40/45 450 35 850 x 1450 x 1050 300 x 300 x 400 2 6 160 380
PP 70/45 450 70 850 x 1550 x 1150 350 x 400 x 500 2 8 190 380

PP 140/45 450 135 950 x 1650 x 1300 450 x 500 x 600 2 12 300 380
PP 270/45 450 270 1200 x 1750 x 1450 600 x 600 x 750 2 20 580 380
PP 540/45 450 540 1300 x 1950 x 1750 750 x 800 x 900 2 24 750 380

PP 20/65 650 20 800 x 650 x 1000 300 x 200 x 350 - 3 130 220
PP 40/65 650 35 850 x 1450 x 1050 300 x 300 x 400 2 6 200 380
PP 70/65 650 70 850 x 1550 x 1150 350 x 400 x 500 2 8 250 380

PP 140/65 650 135 950 x 1650 x 1300 450 x 500 x 600 2 12 350 380
PP 270/65 650 270 1200 x 1750 x 1450 600 x 600 x 750 2 20 580 380
PP 540/65 650 540 1300 x 1950 x 1750 750 x 800 x 900 2 24 850 380

PP 20/85 850 20 850 x 700 x 1050 300 x 200 x 350 - 3 130 220
PP 40/85 850 35 850 x 1450 x 1050 300 x 300 x 400 2 7 200 380
PP 70/85 850 70 900 x 1550 x 1150 350 x 400 x 500 2 9 250 380

PP 140/85 850 135 1000 x 1650 x 1250 450 x 500 x 600 2 14 350 380
PP 270/85 850 270 1200 x 1750 x 1650 600 x 600 x 750 2 20 580 380
PP 540/85 850 540 1350 x 1950 x 1800 750 x 800 x 900 2 30 850 380
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Печи закалочные PK

Применение

Печи камерные закалочные применя-
ются для нагрева под закалку, отжига, 
предварительного нагрева заготовок под 
ковку в окислительной атмосфере при 
темпреатуре до 1280°C. Печи полугазо-
непроницаемого исполнения с ретортой 
применяются для термообработки загото-
вок в частично защитной атмосфере (по-
дача в камеру нагрева азота или аргона).

Стандартное исполнение печи

– поворотный столик для манипуляций с 
загружаемыми деталями (для моделей от 
PK 105 по PK 540)
– в печах от PK 55/12 до PK 75/12 для 
манипуляций с загружаемыми деталями 
вместо столика используется загрузочная 
площадка на двери
– печи от PK 680/12 до PK 1400/12 стан-
дартно оснащены дверью,  поднимаеимой 
вверх при помощи электрогидропривода
– печи от PK55/12 до PK 540/12 имеют 
дверь, поднимаемую вверх вручную при 
помощи противовеса
– контроллер HT Industry
– ограничитель максимального нагрева 
печи

Принадлежности за дополнительную 
оплату

– набор HT Monit — содержит интерфейс 
RS232 или EIA485 для подключения кон-
троллера к ПК и программное обеспече-
ние (лицензированное) для мониторинга, 
регистрации и архивации термоцикла
– полугазонепроницаемое исполнение 
печи
– ручная подача защитной атмосферы

– автоматическая подача защитной 
атмосферы
– металлическая подовая плита (при ра-
боте при температуре до 1000°C) 
– SiC плиты, закрывающие нагреватели
– реторта для закалки в защитной 
атмосфере
– калибровка измерительной цепи
– открывание двери  вверх с помощью 
электропривода (от PK 55/12 до PK 
540/12)
– педаль для закрывания двери (заменя-
ет ручной рычаг в печах с электрогидрав-
лическим приводом двери)
– закалочный стол для PK 55/12 до PK 
105/12, в т.ч. в сочетании с закалочными 
ёмкостями и вентилятором
– закалочный контейнер с подогоревом 
закалочной среды
– принудительное охлаждение садки (не 
применяется в печах с полугазонепрони-
цаемым исполнением)
– двери с пневматическим приводом 
и управлением с помощью педали 
(стандартный 2м кабель)

– оптимизация температурного поля в 
соответствии со стандартом DIN 17052 
C10-B13 ∆T 20°C в камере нагрева (в 
пустой печи, при температуре от 1000°C 
до 1300°C).

Преимущества

– вентилируемый наружный кожух  
печи
– нагрев с трех сторон (нагреватель-
ные элементы на дне и в двух боковых 
стенках) обеспечивает равномерное 
распределение температуры в камере 
нагрева
– нагревательные элементы на дне печи 
защищены прочными SiC плитами
– портал из жаропрочного бетона с защи-
той боковых нагревательных элементов 
SiC плитами
– печи оснащены бесшумными полупро-
водниковыми реле SSR с  бесконтактным 
переключением
– блок для ограничения максимальной 
температуры нагрева печи.

Тип печи Т макс., °C Объем 
камеры, л

Внешние габариты
(Ш x В x Г), мм

Внутренние габариты
(Ш x В x Г), мм

Мощность, 
кВт

Масса,
кг

Напряжение,
В

PK 55/12 1280 55 1350 x 1450 x 1750 400 x 250 x 550 13 450 380
PK 105/12 1280 105 1450 x 1550 x 1850 500 x 350 x 600 21 660 380
PK 130/12 1280 130 1450 x 1550 x 2000 500 x 350 x 750 21 750 380
PK 180/12 1280 180 1500 x 1550 x 2000 550 x 400 x 800 29 830 380
PK 225/12 1280 225 1550 x 1700 x 1950 600 x 530 x 750 29 920 380
PK 350/12 1280 350 1650 x 1700 x 2300 700 x 530 x 1100 50 1100 380
PK 540/12 1280 540 1550 x 1900 x 2650 600 x 600 x  1500 50 1540 380
PK 680/12 1280 680 2285 х 2790 х 2670 900 x 500 x 1500 70 1620 380

PK 1000/12 1280 1000 2300 х 2850 х 2900 900 x 700 x 1800 70 1980 380
PK 1400/12 1280 1400 2500 х 2850 х 3300 1100 x 600 x 2100 95 2500 380
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Применение

Шахтные печи применяются для отжига, 
отпуска, искусственного старения и дру-
ких видов термообработки крупногаба-
ритных и тяжёлых деталей с возможно-
стью загрузки печи при помощи крана.

Стандартное исполнение печи

– крышка с гидроприводом
– контроллер HT Indusrty и ограничитель 
максимальной температуры нагрева 
печи.

Принадлежности за дополнительную 
оплату

– набор HT Monit — содержит интерфейс 
RS232 или EIA485 для подключения к ПК 
и программное обеспечение (лицензиро-
ванное) для мониторинга, регистрации и 
архивации термоцикла
– термопара контроля температуры за-
груженной шихты
– подача защитной атмосферы с ручным 
управлением
– амперметры для контроля состояния 
нагревательных элементов 
– калибровка измерительной цепи

Печи шахтные с циркуляцией атмосферы SC (без реторты)

– система принудительного охлаждения 
шихты
– нестандартная загрузочная решетка (в 
зависимости от характера загружаемых 
деталей).

Применение

Печи шахтные с газонепроницаемой ре-
тортой используются для светлого отжига, 
отпуска, спекания порошковых металлов, 
пайки и других видов термообработки в 
защитной атмосфере (аргон, азот) при 
температуре до 950°C.

Стандартное исполнение печи

– крышка с гидроприводом
– контроллер HT Indusrty и ограничитель 
максимальной температуры нагрева 
печи
– подача защитной атмосферы (для одно-
го вида газа) с ручным управлением
– манометр для контроля избыточного 
давления в реторте
– автоматическая подача защитной ат-
мосферы из одного или нескольких видов 
газа

– вакуумный насос с вакуумметром
– амперметры для контроля состояния 
нагревательных элементов (колличество 
в зависимости от присоединенных фаз 
для нагрева)
– оптимизация температурного поля в 
соответствии со стандартом DIN 17052-
1 ΔT15°C во внутреннем используемом 
пространстве (в пустой печи при Tмакс)
– система мониторинга оптимального 
давления в реторте (только в комбина-
ции с автоматической подачей защитной 
среды)
– система принудительного охлаждения 
загруженной шихты.

Преимущества

– нагревательные элементы ровномерно 
распределены на стенах, что обеспечива-
ет равномерное распределение темпера-
туры во внутреннем пространстве каме-

Печи шахтные с газонепроницаемой ретортой и циркуляцией атмосферы SRC

ры нагрева
– низкий расход газа защитной 
атмосферы
– контроль уровня концентрации защит-
ного газа в реторте
– термопара контроля температуры за-
груженной шихты.

Тип печи Т макс., °C Объем 
камеры, л

Внешние габариты
(Ш x В x Г), мм

Внутренние габариты
(Ш x В x Г), мм

Мощность, 
кВт

Масса,
кг

Напряжение,
В

SC 500/85 850 500 1600 x 2400 x 1800 800 x 1000 50 1210 380
SC 800/85 850 800 1800 x 2400 x 1800 1000 x 1000 70 1500 380

SC 1000/85 850 1000 1800 x 2700 x 2100 1000 x 1300 90 1720 380
SC 1700/85 850 1500 2000 x 2700 x 2100 1200 x 1300 120 2200 380

Тип печи Т макс., °C Объем 
камеры, л

Внешние габариты
(Ш x В x Г), мм

Внутренние габариты
(Ш x В x Г), мм

Мощность, 
кВт

Масса,
кг

Напряжение,
В

SRC 500/95 950 500 1600 x 2400 x 1800 800 x 1000 50 2500 380
SRC 800/95 950 800 1800 x 2400 x 1800 1000 x 1000 70 3200 380

SRC 1000/95 950 1000 1800 x 2700 x 2100 1000 x 1300 90 3600 380
SRC 1700/95 950 1700 2000 x 2700 x 2100 1200 x 1500 120 5000 380
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Печи камерные с газонепроницаемой ретортой PKR (без циркуляции атмосферы) 
и PKRC (с циркуляцией атмосферы)

Применение

Печи камерные с газонепроницаемой 
ретортой используются для термообра-
ботки материалов в защитной атмосфе-
ре (аргон, азот, и др.) при малом расходе 
защитного газа при макс. температуре 
950°C (1100°C в случае использова-
ния реторты из материала Inconel). В 
таких печах можно производить светлый 
отжиг, отпуск, спекание порошковых  
металлов, пайку и другие виды 
термообработки.

Стандартное исполнение печи

– вентиляционный клапан, управляемый 
вручную
– дверь с ручным приводом
– контроллер HT Industry
– ограничитель максимального нагрева 
печи
– подставка
– подача защитной атмосферы, управля-
емая вручную, для одного вида газа
– стандартный манометр для контроля из-
быточного давления в реторте
– подвод для присоединения насоса 
(мин. давление в реторте, когда включен 
насос – 2 мбар)
– насадка для присоединения резиново-
го шланга G ½“ для подачи охлаждающей 
воды
– контроль температуры фланца и сигна-
лизации наличия воды в рубашке охлаж-
дения реторты
– предохранительный клапан избыточно-
го давления на выходе защитного газа из 
печи, с рабочим давлением 0,2 бар
– амперметры для контроля состояния 
нагревательных элементов (количество 

в зависимости от присоединенных фаз 
для нагрева)
– циркуляция внутренней атмосферы 
в печи (можно использовать только до 
900°C) для получения оптимальной тем-
пературы в печи в соответствии со стан-
дартом  DIN 17052-1 до ΔT14°C (для печи 
PKRC).

Принадлежности за дополнительную 
оплату

– интерфейс RS232 или EIA485
– нестандартная подставка
– термопара контроля температуры 
шихты
– вакуумный насос (модель RB 0006)
– мановакуумметр
– автоматическая подача защитной ат-
мосферы одного или нескольких видов 
газа
– система принудительного охлаждения 
шихты

– калибровка измерительной цепи
– оптимизация температурного поля 
в соответствии с нормой DIN 17052-1 
ΔT20°C во внутреннем используемом 
пространстве (в пустой печи при Tмакс)
– реторта из материала Inconel
– система мониторинга оптимального 
давления в реторте (только в сочетании 
с автоматической подачей защитной 
атмосферы)

Преимущества

– трехсторонний нагрев печи (нагрева-
тельные элементы на дне и двух боковых 
стенках печи), обеспечивающий равно-
мерное распределение температуры во 
внутреннем пространстве камеры
– низкий расход газа защитной 
атмосферы
– пространство внутри реторты для раз-
мещения термопары
– контроль рабочей среды в реторте.

Тип печи Т макс., °C Объем 
камеры, л

Внешние габариты
(Ш x В x Г), мм

Внутренние габариты
(Ш x В x Г), мм

Мощность, 
кВт

Масса,
кг

Напряжение,
В

PKR 55/95 950 30 1400 х 1830 х 1290 267 х 490 х 198 13 570 380
PKR 130/95 950 75 1640 х 1930 х 1520 372 х 715 х 303 21 950 380
PKR 180/95 950 110 1700 х 1960 х 1520 412 х 715 х 338 29 1050 380
PKR 350/95 950 230 1915 х 2080 х 1855 544 х 975 х 447 50 1350 380

PKRC 55/09 900 30 1400 х 1830 х 1450 267 х 410 х 198 13 600 380
PKRC 130/09 900 75 1635 х 1930 х 1670 372 х 635 х 303 21 980 380
PKRC 180/09 900 110 1700 х 1960 х 1670 412 х 635 х 338 29 1100 380
PKRC 350/09 900 230 1915 х 2080 х 2005 544 х 895 х 447 50 1380 380

Печь PKR Печь PKRC
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Камеры сушильные S

Применение

Камеры сушильные предназначены для 
сушки, вулканизации, предварительного 
нагрева, отверждения поверхностных 
слоев и обработки различных материалов 
при производстве пластмассовых и рези-
но-технических изделий, в автомобильной 
и электротехнической промышленности 
при температурах до 200°C и 300°C.

Стандартное исполнение

– загрузочная подставка высотой 780 мм
– муфель и боковые вставки для циркуля-
ции воздуха из нержавеющей коррозион-
ностойкой стали
– регулируемые по высоте полки из пер-
форированного металлического листа
– ветиляционный патрубок с за-
слонкой на верху сушилки с ручным 
управлением
– закрываемое отверстие отсоса в дне 
сушилки
– циркуляция воздуха с помощью цирку-
ляционных вентиляторов
– двери открываются на петлях влево и 
оснащенны двумя зажимами
– уплотнение двери выполнено шнуром и 
силиконовым профилем
– «U»-образные нагревательные элемен-
ты на боковых поверхностях камеры 
нагрева
– регулятор HT40 AL
– возможность отключения нагрева кон-
цевым выключателем при открывании 
двери

– термопара типа «К»
– ограничитель максимального нагрева в 
камере.

Принадлежности за дополнительную 
оплату

– автоматическая вентиляционная 
заслонка
– вытяжной вентилятор
– транспортные колеса
– смотровое окно для дверей
– открывание дверей вверх
– набор HT Monit — содержит интерфейс 
RS 232 или EIA 485 для подключения 
управляющего контроллера к ПК и лицен-
зированное программное обеспечение 
для мониторинга, регистрации и архива-
ции температурного цикла нагрева
– измерение относительной влажности 

атмосферы в камере нагрева
–  газоанализатор «Metrex»
– вентиляция с нагнетанием воздуха
– двери, открываемые вручную вправо
– закрывание дверей одной рукой.

Преимущества

–  муфель сушильной камеры с длитель-
ным сроком службы, устойчивостью к 
механическим повреждениям и воздей-
ствию коррозии выполнен из нержавею-
щей стали.
– горизонтальная циркуляция внутренней 
атмосферы обеспечивает равномерное 
распределение температуры внутри су-
шильной камеры.
– качественный теплоизоляционный 
материал снижает эксплуатационные 
расходы.

Тип печи Т макс., °C Объем 
камеры, л

Внешние габариты
(Ш x В x Г), мм

Внутренние габариты
(Ш x В x Г), мм

Мощность, 
кВт

Полки, 
шт.

Масса,
кг

Напряжение,
В

S 60/02 200 60 1050 x 1350 x 950 450 x 300 x 450 2 1 60 220
S 100/02 200 100 1050 x 1550 x 1000 450 x 500 x 450 3 1 100 220
S 250/02 200 240 1400 x 1550 x 1200 800 x 500 x 600 4 1 250 380
S 400/02 200 380 1400 x 1750 x 1200 800 x 800 x 600 4 1 350 380

S 60/03 300 60 1050 x 1350 x 950 450 x 300 x 450 3 1 60 220
S 100/03 300 100 1050 x 1550 x 1000 450 x 500 x 450 3 1 100 220
S 250/03 300 240 1400 x 1550 x 1200 800 x 500 x 600 4 1 250 380
S 400/03 300 380 1400 x 1850 x 1200 800 x 800 x 600 6 1 350 380

мод. S 400/03 мод. S 60/02
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Печи низкотемпературные и сушилки с загрузочной тележкой SV Mk.II

Применение

Сушильные камеры и низкотемпературные 
печи предназначены для сушки, вулкани-
зации, отверждения поверхностных слоев, 
сушки гранулята, испытаний на принуди-
тельный отказ электротехнических изделий, 
предварительного нагрева различных мате-
риалов перед их последующей обработкой, 
для искусственного старения алюминия и 
его сплавов, а также для обработки иных ма-
териалов, используемых при производстве 
пластмассовых и резино-технических изде-
лий в автомобильной, электротехнической 
промышленности и литейном производстве.

Стандартное оснащение сушильной 
камеры

–  регулятор HT 40P (10 программ по 15 
шагов)
–  нагрев методом сопротивления (нагрева-
тельные элементы)
–  дно приспособлено для тележки или глад-
кое дно
–  аварийная ручка на случай застревания 
в рабочем пространстве печи
–  термостат (использован в качестве лимит-
ного блока)
–  вентиляционная заслонка, управляемая 
вручную
–  заслонка для дополнительного впуска тер-
моэлемент типа «N», управляемая вручную
–  бесконтактное коммутационное реле для 
бесшумной эксплуатации
–  концевой выключатель двери для безо-
пасного открывания печи
–  одностворчатая дверь, открываемая 

вручную направо (до объема 4000 л) и дву-
створчатая дверь (для объема свыше 4000 л)
–  распределительное устройство на левой 
стороне печи.

Принадлежности за дополнительную 
оплату

–  регулятор HT 205 (30 программ по 15 
шагов)
–  регулятор HT 200 (30 программ по 25 ша-
гов, USB интерфейс)
–  автоматическая вентиляционная заслонка 
для охлаждения рабочего пространства печи*
–  вытяжной вентилятор для охлаждения и 
вытяжки продуктов сгорания*
–  управляемое вакуумное принудительное 
охлаждение*
–  доработка для резиновой отрасли про-
мышленности (уплотнение муфеля, необхо-
димо использовать вытяжной вентилятор)
–  вторая дверь (проходная камера печи)
–  открывание двери вверх при помощи 
гидравлики
–  нержавеющий муфель
–  подъездная эстакада
* – опция возможна только совместно с 
установкой регулятора HT 205 или HT 200.

Преимущества

–  Камера печи с продолжительным сроком 
службы, с повышенной механической проч-
ностью, а также стойкостью к коррозии;
–  Горизонтальная односторонняя циркуля-
ция внутренней атмосферы обеспечивает 
равномерность температуры во внутрен-
нем пространстве печи;

–  Вентилятор и нагревательная корзина 
размещены на потолке, что является преи-
муществом при малых размерах печи;
–  Благодаря установке вентилятора и на-
гревательной корзины печь легко поддается 
сервисному обслуживанию и дополняется 
при необходимости расширения произво-
дительности (например, при увеличении по-
требляемой мощности, при необходимости 
увеличения производственной мощности 
оборудования и т.д.);
–  Новая модель печи SV Mk.II, в сравнении 
с предыдущей моделью SV, быстрее дости-
гает заданной температуры, обеспечивая 
её лучшее распределение по объёму, а так 
же гарантирует в 10 раз более быструю цир-
куляцию воздуха;
–  Возможность использования сушилки с 
температурой до 300°C (но при температу-
ре свыше 250°C температура поверхности 
будет более 80°C – безопасность обеспечи-
вается руководством в сопроводительной 
технической документации).

Тип печи Т макс., °C Объем 
камеры, л

Внешние габариты
(Ш x В x Г), мм

Внутренние габариты
(Ш x В x Г), мм

Мощность, 
кВт

Вес,
кг

Напряжение,
В

SV 650/30 Mk.II 300 650 1800 x 1750 x 1200 1000 x 800 x 800 12 610 380  
SV 1001/30 Mk.II 300 1000 1800 x 2150 x 1200 1000 x 1200 x 800 12 715 380  
SV 1002/30 Mk.II 300 1000 1800 x 1950 x 1400 1000 x 1000 x 1000 12 760 380  
SV 1501/30 Mk.II 300 1500 1800 x 2750 x 1200 1000 x 1800 x 800 18 870 380  
SV 1502/30 Mk.II 300 1500 1800 x 2050 x 1800 1000 x1100 x 1400 18 990 380  
SV 1700/30 Mk.II 300 1700 1800 x 2650 x 1400 1000 x1700 x 1000 24 970 380  
SV 2400/30 Mk.II 300 2400 1800 x 2650 x 1800 1000 x1700 x 1400 24 1200 380  
SV 3001/30 Mk.II 300 3000 1800 x 3150 x 1800 1000 x2200 x 1400 24 1400 380  
SV 3002/30 Mk.II 300 3000 1800 x 2650 x 2200 1000 x1700 x 1800 24 1450 380  
SV 3300/30 Mk.II 300 3300 1900 x 2950 x 1900 1100 x2000 x 1500 24 1450 380  
SV 4000/30 Mk.II 300 4000 2000 x 2950 x 2000 1200 x2000 x 1600 30 1550 380  
SV 4500/30 Mk.II 300 4500 2800 x 2150 x 2300 2000 x1200 x 1900 36 1800 380  
SV 5000/30 Mk.II 300 5000 2500 x 2650 x 2100 1700 x1700 x 1700 48 1750 380  
SV 6001/30 Mk.II 300 6000 2700 x 3150 x 1800 1900 x2200 x 1400 58 1850 380  
SV 6002/30 Mk.II 300 6000 2800 x 2450 x 2400 2000 x1500 x 2000 58 2050 380  
SV 8000/30 Mk.II 300 8000 2800 x 2950 x 2400 2000 x2000 x 2000 72 2300 380  
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Применение

Печи низкотемпературные сушильные с 
выдвижным подом предназначены для 
сушки, вулканизации, отверждения по-
верхностных слоев, прокалки электроде-
талей, предварительного нагрева различ-
ных материалов перед их последующей 
обработкой, термической обработки 
материалов, например, искусственно-
го старения алюминия и его сплавов, а 
также для обработки других материалов, 
используемых при производстве пласт-
массовых и резино-технических изделий 
в автомобильной и электротехнической 
промышленности, литейном производ-
стве. Благодаря конструкции обеспечива-
ется удобная загрузка в печь объемных 
и тяжелых изделий и материалов с помо-
щью крана или других устройств.

Стандартное оснащение сушильной 
камеры

– контроллер HT Industry
– ограничитель максимального нагрева 
печи
– дверь открывается вручную в сторону 

на петле типа «С»
– вентиляционный клапан с ручным 
управлением (в потолке)
– ручной привод тележки
– рельсы в исполнении на полу (длина 2,5 
глубины печи)
– амперметры для контроля состояния 
нагревательных элементов.

Принадлежности за дополнительную 
оплату

– электропривод тележки (выдвижного 
пода)
– открывание дверей вверх (электрогид– 
равлический привод)
– автоматический вентиляционный 
клапан
– вытяжной вентилятор
– набор HT Monit — содержит интерфейс 
RS232 или EIA485 для подключения к ПК 
и лицензированное программное обеспе- 
чение для мониторинга, регистрации и 
архивации термоцикла
– калибровка измерительной цепи
– оптимизация температурного поля в 
соответствии с нормой DIN 17052-01-∆T 
10°C во внутреннем используемом про-

странстве (в пустой печи при Tmax)
– измерение относительной влажности
– газоанализатор METREX
– вторая дверь и второй под (тележка), 
управляемые вручную или с помощью 
электрогидропривода
– газовый нагрев
– принудительное охлаждение
– рельсы, встроенные в пол.

Тип печи Т макс., °C Объем 
камеры, л

Внешние габариты
(Ш x В x Г), мм

Внутренние габариты
(Ш x В x Г), мм

Напряжение,
В

Мощность, 
кВт

Масса,
кг

SVK 1000/25 250 1020 1600 x 2400 x 1650 900 x 900 x 1260 380 30 1106
SVK 1500/25 250 1500 1800 x 2500 x 1900 1000 x 1000 x 1500 380 45 1258
SVK 2000/25 250 2000 1800 x 2500 x 2400 1000 x 1000 x 2000 380 55 1390
SVK 3600/25 250 3600 2100 x 2900 x 2900 1200 x 1200 x 2500 380 65 1690
SVK 4500/25 250 4330 2100 x 2900 x 3400 1200 x 1200 x 3000 380 70 1790
SVK 7200/25 250 7200 2400 x 3600 x 3400 1500 x 1600 x 3000 380 85 2695

SVK 15000/25 250 15200 3500 x 4400 x 4650 2000 x 1900 x 4000 380 120 6500
SVK 20000/25 250 20000 3500 x 4500 x 5700 2000 x 2000 x 5000 380 160 7500
SVK 30000/25 250 30000 4000 x 4500 x 6700 2500 x 2000 x 6000 380 200 9000

SVK 1000/45 450 1020 1600 x 2400 x 1650 900 x 900 x 1260 380 38 1133
SVK 1500/45 450 1500 1800 x 2500 x 1900 1000 x 1000 x 1500 380 50 1288
SVK 2000/45 450 2000 1800 x 2500 x 2400 1000 x 1000 x 2000 380 65 1417
SVK 3600/45 450 3600 2100 x 2900 x 2900 1200 x 1200 x 2500 380 75 1724
SVK 4500/45 450 4300 2100 x 2900 x 3400 1200 x 1200 x 3000 380 80 1817
SVK 7200/45 450 7200 2400 x 3600 x 3400 1500 x 1600 x 3000 380 95 2789

SVK 15000/45 450 15200 3500 x 4400 x 4650 2000 x 1900 x 4000 380 140 6500
SVK 20000/45 450 20000 3500 x 4500 x 5700 2000 x 2000 x 5000 380 180 7500
SVK 30000/45 450 30000 4000 x 4500 x 6700 2500 x 2000 x 6000 380 220 9000

ПЕЧИ НИЗКОТЕМПЕРАТУРНЫЕ СУШИЛЬНЫЕ С ВЫДВИЖНЫМ ПОДОМ 
С ЦИРКУЛЯЦИЕЙ АТМОСФЕРЫ SVK
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Применение

Для быстрого нагревания стальных дета-
лей перед закалкой без образования ока-
лины. Для термической и изотермической 
закалки в соляной среде. Соответствую-
щие соли можно использовать в качестве 
закалочной среды для ступенчатой и изо-
термической закалки.

Стандартное исполнение 

– регулятор HT40 T
– ограничитель максимального нагрева 
печи
– амперметры для контроля состояния 
нагревательных элементов.

Ванны закалочные соляные KSL

Принадлежности за дополнительную 
оплату

– термопара контроля температуры за-
груженной шихты с защитным стальным 
чехлом. Гарантия на защитный чехол не 
распространяется. Срок службы защитно-
го чехла — около 1 месяца.

Применение

Используются для термобработки метал-
лических деталей, промежуточного отжи-
га, отжига без растрескивания и точной 
закалки при сохранении пластичности.

Стандартное исполнение

– вид закалочной среды — масло (KLO) 
или вода (KLV)

– перемещение решетки с помощью 
электропривода
– перемешивание закалочной среды.

Принадлежности за дополнительную 
оплату

– охлаждение закалочной среды, нагрев 
закалочной среды (нагревательные эле-
менты на дне ванны).

Ванны закалочные масляная KLO и водяная KLV

Преимущества

– циркуляция закалочной среды обеспе-
чивает интенсивный отвод тепла от загру-
женных деталей.

Тип Т макс., °C Объем тигля, л Внешние габариты
(Ш x В x Г), мм

Мощность, 
кВт

Масса
кг

Напряжение
питания, В

KSL 20/11 1100 20 950 x 790 x 950 21 570 380
KSL 40/11 1100 38 1100 x 1135 x 1100 35 650 380
KSL 80/11 1100 90 1400 x 1300 x 1300 53 730 380

KSL 360/11 1100 400 1600 x 1900 x 1600 102 2600 380

Тип Объем, л Внешние габариты
(Ш x В x Г), мм

Размер решетки
(Ш x Г), мм

Макс. вес 
шихты Вес, кг Подв. мощ-

ность, кВт
Напряжение
питания, В

KK/250 300 870 x 1830 x 950 600 x 900 35 350 3 380

Тип Обьём
ванны, л

Внешние габариты
(Ш x В x Г), мм

Размеры решетки
(Ш х Г), мм

Макс. массса 
шихты, кг

Мощность, 
кВт

Масса,
кг

Напряжение,
В

KLO/KLV 2400 2400 2400 x 2700 x 1850 690 x 750 300 20 1200 380
KLO/KLV 4320 4300 2700 x 3300 x 230 900 x 750 400 30 2200 380

Применение

Используются для термобработки метал-
лических деталей, промежуточного отжи-
га, отжига без растрескивания и точной 
закалки при сохранении пластичности.

Стандартное исполнение

– внутренняя ванна и решетка из кон-
струкционной стали при использовании 

масла в виде закалочной среды
– перемещение решетки с помощью 
пневмопривода.

Принадлежности за дополнительную 
оплату

– внутренняя ванна и решетка из нержа-
веющей коррозионостойкой стали при 
использовании воды в виде закалочной 
среды

Контейнеры закалочные KK

– нагрев или охлаждение закалочной сре-
ды (3 кВт)
– калибровка измерительной цепи.

Преимущества

– циркуляция среды обеспечивает интен-
сивный отвод тепла от шихты
– быстрое перемещение шихты в закалоч-
ную среду при помощи пневмопривода.
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